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NEW COATINGS
PVD fhln Film Weor Resistant Coatings for:
Culting Tools . Forming Tools
Molding Tools . Medicol Instruments
Weor Ports Components
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NITRURE DE TITANE (IIN)

Dutatd: < 2jOOHV

fiN est le revetement avec le plus grand succds dans tous les domaines; usinage, medical,
d€coratil eic. Les outils revCtus avec du TiN peuvent depasser de 5 fois la durde de vie des
outils non-revetus et aussi permettre d'augmenter la vitesse de travail. Excellent pour la
majorite des applications mddicales, telles que implants orthop6diques, instruments de
chirurgie, appareils orthodontiques et instrumenG dentaires.

CARBONITRURE DE TITANE (IICN)

Dttro|ti: < 'MHV

TiCN est un revetement fonctionnel fortement recommand6 pour l'usinage des
fontes, aciers au carbone trempes a une durete sup6rieure a 40Rc et specialement
pour les pidces faites par moulage en aluminium, laiton et bronze. ll offre une
combinaison ideale des caracteristiques anti-friction, duret6, et qualite de la surface.
La haute resistance aux chocs du TiCN, en fait le meilleur revetement pour les
operations de percaSe, fraisaSe, taraudaSe et estampaSe.

NITRURES DE TITANE ET AIUMINIUM OIAIN)
Dure66: < tutonV

flAlN est le meilleur revetement pour sa resistance A des temperatures de plus de 800
degr6s celcius. Le faible coefficient de friction permet l'evacuation rapide des copeaux et
emp6che le collage du metal sur l'arCte coupante. T|AIN est excellent pour l'usinage du titane,
alliages de nickel, aciers inoxydables. ll surpasse de 20 A 50 0/o la vitesse de coupe de TiN.
Recommandd pour les outils destin€s au travail A de trds hautes temperatures.

SUPREME OiAIN ID
Dwe|ia: < tSooHV

Le nouveau SUPREME (TiAl lll, revetement de couleur noire, d une excellente
adh6sion sur les outils qui lui permet de travailler dans des conditions efiremes
comme l'usinage du titane et inconel. llexcellente rdsistance:! l'oxidation lui confdre
de travailler a sec ou demi-sec. La durete superjeure de ce revetement (goRc) offre
l'application universellq du TiN, la r€sistance a des hautes temperatures du TiAIN et la
resistance au chocs du TiCN-

NITRURE DE CHROME (CTN)

Durct6: < TAOOHV

CrN est un revetement particulierement efficace pour perqage et fraisage de titanium, alliages
de titanium, cuivre, laiton et autres metaux non-ferreux. La haute resistance a l'attaque
chimique et la faible affinit€ pour Ie mat€riel de l'outil, font du CrN le revetement A choisir h ou
le TiN ne donne pas les resuhaG escomptes.

NITRURE DE zIRCONIUM (ZrN)
Dure|f: < 2200HV

zrN est le revetement ayant la meilleure resistance b la corosion. Specialement
efficace pour les outils de l'industrie du bois et pour l'usinage d'alliages de nickel et
metaux exotiques comme le titane, waspalloy, aluminium silicone et fibre de verre.
Ce revetement est trCs resistant a la rdsine du bois.
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Titanium Nitdde OiN)
Hordress: < 2SOOtlV
The Sold titanium nitride has had much sucess in a wide field of applications in machning and
toolinS. TiN coated parts can last up to five tlmes longer than uncoated tools, and improves the
wear resistance of the tool and allows for higher operating speeds. lt is used on a variety of
medical  devices inc ludinS or thopaedic implants,  pacemakers,  surSica l  inst ruments,
orthodontic aDDliances and dental instruments.

Titanium Carbonitlide OicN)
Hardness: < 'OoOHV
Titanium Carbonitrlde is a functional hard coating that achieves superior results when
machininS tool steels, steels over 40 HRC and especially for aluminium castinS, brass
and bronze. lt offers an optimal combination in its layering structure through hardness,
toughness and anti friction characteristics. TiCN is recommended for high shock
resistance such as tappinS, interrupted cuts in drillinS, milling and hear,ry-duty forming
operations such as punching, stamping and broaching.

Titanium Aluminium Nikide (TiAlN)
Hordness: < tutonv
IiAIN is the most thermal resistant coating (over 800 degrees Celsius). lts low friction
coefficient allows greater chip evacuation and prevents build up on the cutting edge when
machining aluminium. T|AIN perlorms well when cutting titanium, nickel alloys, stainless steels
and cast irons with 20-500/o higher cutting speeds than TiN coating. lt is suitable for dies,
moulds and other metal fabricating tools that operate at high temperatures.

SUPREME (TiAtN II)
Hdrdness, < 'SOOHV

The new SUPREME black aluminum titanium nitride coating has a superior strudure
with excellent adhesion on tools, allowing ii to perform under extreme conditions when
machining titanium and inconel. Very good oxidation resistance permits high speed ma-
chining in semi-dry or dry conditions. lt 's superior hardness, over 90 Rc offers the
universal applicability of TjN, the heat resistance of TjAIN and the shock resistance of
IICN,

chromium Nitride (crN)

Hardness: < ISOOHV

Chromium Nitride is employed very successfully for milling and drill inS titanium, titanium alloys,
coppet brass and other non-ferrous metals. ln spite of the relatively low.hardness of 1800 HV
it has exellent abrasion and friction characteristics which permit its use in cutting operations
and forming dies. l\laintains very good chemical resistance, low affini\ for the work piece ma-
terial and lower surface roughness than TiN. CrN coatinS solves wear problems in application
where liN is not successlul.

zirconium (z )
Hordt ess: < 22OOtlV

Zirconium nitride coating is extremely resistant to chemical attack. Especially effective in
the wood industry and on machining of high nickel alloys and exotic metals such as
titanium, waspalloy, silica aluminum and fiber-glass. This coating is extremely resistant to
wood restn.
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REVETEMENT DE SURFACE PVD
STELLAR technologie de revetement de surfaces est la seule

compagnie au Quebec d fournir un service de reveternents
minces ultra durs depos6s sous vide pouss6 (PVD). Utll isant un

systeme a la fine pointe de la technologie et compldtement
infomatise. ce procedd nous Dermet d'attelndfe une unifofmrte

constante de la plus haute qualite par l 'appLication de couches
mi'rces et tres dLres res.slarl ; l 'J\Jre. du col'age Ft a I dbrd( o'l
sur les outi ls coupants en carbure et en acier fapide, matrlces et

poinqons ainsi que les lnstruments medicaux. Le procede PVD
est realise a une temp6rature de moins de 5OOoC ne causant

aucune perte de durete, de distortion et aucune influence
negative sur la microstructure des aciers

Ce procadd dugmenterc considdroblentent lo produclivit€
tout en ftduisont subslantiellement les cofrtt db,ttilhge,
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PVD SURFACE COATINGS
Stellar Surface Technology Coatlngs, is Quebec's only company providing
ultra hard thin fi lm coatings based on a physical vapour deposition techno ogy
(PVD). Uslng the latest state of the aft coating system, the process solves a
wide range of problems relating to frictlon and wear on carbide and H.S.S.
tools, moulds, punches and medical instruments, thereby, improving tool per-
formance and increasing tool l i fe.The PVD coating process takes p ace at less
than 50OoC thefefofe, it does not cause any loss of hardness, distortion of ar,
negative influence on the micfostructure of most steels.

This process will considerobly increose produdivity while substsn-
tially reducing tooling costs.
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